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KIWA - Badanie wiasciwosci elektrostatycznych zgodnie z DIN EN 61340 z dnia 11.05.2021

Instrukcja techniczna CT 275

Data: 2023-10-09

Dwusktadnikowa, samopoziomujgca powtoka na posadzki gdzie
zgodnie z wytycznymi ESD musza zosta¢ wprowadzone strefy

ochronne

Wiasciwosci

KOSTER ESD 275 to sztywna, nie zawierajaca rozpuszczalnikow,
samopoziomujgca powtoka ochronna dla stref ochronnych ESD.
KOSTER ESD 275 wytwarza powtoke ochronng ESD dla obszaréw
wymagajacych ochrony przed wytadowaniami elektrostatycznymi,
takich jak fabryki sprzetu elektronicznego, fabryki samochodéw,
laboratoria oraz inne obszary wymagajgace odpornosci na uszkodzenia
mechaniczne oraz odpornosci chemicznej. KOSTER ESD 275 spetnia
wymagania normy DIN EN 61340-4 (czesci 1 5).

KOSTER ESD 275 nadaje sie do wykonywania cienkowarstwowych
powtok do grubosci 2,0 mm.

Dane techniczne

Proporcje mieszania (wagowo) 7:1(AB)

Kolor odcien szarosci zblizony do RAL
703(Inne kolory na zapytanie)
Gestosé ok.1,5g/cm?®
Czas obrobki (+ 20 °C) ok. 20 min.
Temperatura stosowania +15°C do +25°C
Grubos¢ warstwy 0,2-2mm
Rezystancja uziemienia Rg [kQ] ok. 173 kQ
Rezystancja uziemienia R2 [MQ] ok. 28 MQ
Osobista rezystancja uziemienia R
(podioze-obuwie):
A) Catkowita rezystancja systemu ok. 4 MQ
(MQ]
B) Maksymalny generowany <100

potencjat na ludzkie ciato (przy
chodzeniu) [V]
Temperatura podfoza od+10°Cdo+25°C
Zastosowanie
KOSTER ESD 275 to sztywna powtoka ochronna dla podfozy
betonowych w strefach ESD, jest odporna na lekkie obciazenia.

Podtoze

Podtoze powinno by¢ suche, czyste, wolne od zaolejen i zattuszczen
oraz luznych czesci. Podioza betonowe i cementowe nalezy
zagruntowa¢ za pomoca zywicy KOSTER ESD 175 (warstwa
przewodzaca). W zaleznosci od stanu podtoza nalezy je odpowiednio
przygotowaé (patrz instrukcja produktu ESD 175). Przed aplikacja
zywicy nalezy utozy¢ taémy przewodzace KOSTER ESD 475 w siatce
10 m.

Taémy nalezy potaczyé ze ztgczkg KOSTER ESD 476 - te prace
musza by¢ wykonane przez elekiryka.

Mieszanie

Sktadniki A i B powinny by¢ mieszane w temperaturze od +15 °C do
+25 °C. Wymiesza¢ za pomocg mieszadta na niskich obrotach
sktadnik A i B. Sktadniki nalezy miesza¢ przez min. 2 minuty, az do

uzyskania pozbawionej smug, jednorodnej konsystencji. Przetozy¢
mieszanke do czystego naczynia i ponownie wymieszaé.

Sposob wykonania

Przed przystapieniem do robdt nalezy dokonaé sprawdzenia punktu
rosy. Temperatura podfoza i otoczenia w trakcie prac powinna by¢ o co
najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy. Do poruszania sie po
Swiezo natozonym materiale nalezy uzywac butéw z kolcami. Nie
posypywacé zywicy piaskiem kwarcowym.

Obrébka materiatu - powtoka malarska

Materiat nalezy naktgda¢ za pomoca watka KOSTER Fellrolle - nie
wczesniej niz 4 godziny i nie pdzniej niz 24 godziny od natozenia
warstwy gruntujgcej KOSTER ESD 175. Watkowaé na krzyz. Zuzycie
wynosi ok. 300 g/m?. Po utwardzeniu nalezy nanies¢ drugg warstwe
materiatu w ten sam sposob. Zuzycie na warstwe wynosi 300 g/m2.
Unikaé tworzenia sig katuz. Odpowietrzanie powtoki nie jest konieczne.
Nie nalezy wykonaywac¢ posypki z piasku kwarcowego .

Obrobka materiatu - powtoka cienkowarstwowa

Przy wykonywaniu powtoki cienkowarstwowej mozna dodac¢ nie wigcej
niz 5% czystej wody do zywicy - dla uzyskania odpowiedniej
konsystenciji roboczej. Nie wczesniej niz 4 godziny i nie pdzniej niz 24
godziny od natozenia warstwy gruntujgcej KOSTER ESD 175 nalezy
wyla¢ zywice KOSTER CT 275 i rozprowadzié za pomocg rakli na
grubos¢ 2 mm. Odpowietrzy¢ przy uzyciu metalowego watka
kolczastego - na krzyz. Na koncu nalezy wykona¢ warstwe zamykajaca
zywicy KOSTER ESD 275, bez dodatku wody, naktadaé watkiem,
zuzycie 300 g/m?.

Przy wiekszych powierzchniach i stosowaniu kilku pojemnikéw nalezy
precyzyjnie mierzy¢ iloé¢ dodawanej wody. Nalezy zadbac¢ o wietrzenie
pomieszczen po wykonaiu powtoki. Przy wykonaniu powtoki
cienkowarstwowej moga sie pojawi¢ mate pasemka, ktére znikng po
naniesieniu warstwy zamykajacej.

Pozostate informacije

Ciekie polimery reagujg na wahania temperatury zmieniajac swoja
lepkos$¢ i / lub czas wigzania. Przestrzega¢ wskazan odpowiedniej
Instrukcji Technicznej. Prace nalezy wykonywac wytacznie przy statej
lub zmniejszajacej si¢ temperaturze powietrza. Niskie temperatury
spowalniajg reakcje; wysokie temperatury i mieszanie duzej ilosci
zywicy naraz przyspieszg reakcje. Temperatura powietrza musi by¢
wieksza od temperatury punktu rosy o min. 3 °C. W czasie procesu
wigzania powtoki, chronic¢ jg przed wilgocia.

Zuzycie
1.5 kg /m?/ 1 mm grubo$ci

Powyzsze wskazéwki opierajg sig na aktualnym stanie naszej wiedzy, do$wiadczenia i wynikéw badan. Nie niosg za sobg odpowiedzialno$ci prawnej i nie zwalniaja wykonawcy od odpowiedzialno$ci za wykonang
prace oraz koniecznosci dostosowania sie do warunkéw wystepujacych na budowie. Wszelkie podane parametry techniczne sa wartosciami $rednimi, ktére zostaty osiagniete w czasie badan i testow
laboratoryjnych. Praktyczne wyniki pomiaréw w miejscu wbudowania materiatu moga nie by¢ identyczne w zwiazku z okoliczno$ciami na ktére producent wyrobu nie ma wptywu. W czasie wykonywania prac nalezy
przestrzega¢ odpowiednich norm i ogélnie przyjetych regut sztuki budowlanej, a takze uwzglednia¢ warunki panujace na budowie. Gwarancja producenta dotyczy jedynie jakosci produktéw a nie uzyskanych w
praktyce efektéw, gdyz warunki wykonywania robét nie podlegaja kontroli producenta. Wszystkie zaméwienia sg realizowane zgodnie z Ogélnymi Warunkami Sprzedazy KOESTER POLSKA, ktére dostgpne sa na
stronie internetowej www.koester.pl. Z dniem ukazania sig niniejszej instrukcji technicznej wszystkie wczeéniejsze jej wydania sg niewazne.
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Czyszczenie narzedzi
Narzedzia natychmiast po uzyciu czyéci¢ za pomoca KOSTER
Universalreiniger.

Opakowania

CT 275010 Opakowanie kombi 11,43 kg: (A)
10 kg, (B) 1,43 kg

Przechowywanie

Materiat nalezy przechowywaé w oryginalnie zamknigtych
opakowaniach, termin przechowywania do 12 miesiecy. Chroni¢ przed
mrozem, temperatura sktadowania od +5°C do +25°C.

Inne uwagi
Przy kontakcie z oponami w zalezno$ci od sktadu gumy uzytej do
produkcji opon na zywicy moga zosta¢ $lady opon.

Zwiazane instrukcje techniczne

KOSTERESD 175 Art.nr CT 175 008
KOSTER ESD 475 Art. nr CT 475 025
KOSTER ESD 476 Art. nr CT 476 001
Watek do zywic 250 mm Art.nrCT 916
Watek do zywic 150 mm Art.nr CT 917
KOSTER Universal Reiniger Art.nr X910 010
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